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 مقدمه:

از مشخصات جهت درزگیري،  هاي گرم اجراي شركت ورزيران بر پايه قیر پلیمري، در طیف وسیعیماستیک

گردد. لازم است ها و مخازن تولید و عرضه میكانالهاي آسفالتی، بتنی، ترمیم رويهآب بندي، پر كردن و 

هاي مربوط به درزگیرهاي قیري، بندهاي مندرج در اين جهت دستیابی به مشخصات دقیق و انجام آزمون

 دستورالعمل به دقت رعايت شود.

 دامنه کاربرد:

ي گرم ريز بر پايه قیر هااز انواع ماستیکنمونه برداري، ذوب و نمونه سازي اين دستورالعمل صرفاً براي 

تدوين گرديده است و شامل شرايط و الزامات خاص مربوط به  هاي آزمايشگاهیجهت انجام تستپلیمري، 

 گردد و براي اين موارد بايد به استاندارد و تست متد مربوطه مراجعه نمايید. ها نمیآزمون

ها، ايجاد باشد و بررسی محدوديتمیهمچنین الزامات ايمنی و بهداشتی خارج از بحث اين دستورالعمل 

هاي مورد نیاز با توجه به شرايط ايمن و بهداشتی، اجرا و رعايت اقدامات احتیاطی و پیشگیرانه و نظارت

 باشد.می مدرك اين از كننده استفاده محیط كار، بر عهده

 مراجع:
ASTM D 5167 - Standard Practice for Melting of Hot-Applied Joint and Crack Sealant 

and Filler for Evaluation 

 تجهیزات:

حرارت دهی به ماستیک گرم ريز بايد به صورت غیر مستقیم و بدون تماس  -آزمايشگاهی  مخزن ذوب

شعله با آن باشد. به اين منظور بهتر است يک محفظه دو جداره تعبیه گردد كه انتقال دما از طريق 

گراد، به ظرف حاوي نمونه ماستیک درجه سانتی 315عال بیش از روغن حرارتی داغ با دماي اشت

انجام گردد. توجه داشته باشید دماي روغن بايد توسط ترموستات قابل كنترل باشد و همچنین 

 همزن يا مكانیسم مناسبی جهت گردش و سیركولاسیون روغن داغ وجود داشته باشد. 

ط ماستیک با دور قابل تنظیم و گیره يا هولدر نگه مجهز به تیغه مناسب جهت اختلا -مكانیكی  همزن

 دارنده مناسب براي تثبیت مخزن ذوب.

 ذوب. مخزن در موجود مواد و روغن گیري  دماي حمامجهت اندازه -و پراب مناسب  دماسنج

 سازي مطابق استانداردهاي مربوطه براي هر تست.ظروف نمونه
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 گیری:نمونه

 پوشش نايلونیو در  22cm × 22cm × 34 cmبا ابعاد هاي شركت ورزيران در كارتنهاي درزگیر ماستیک

 گردد.با آرم ورزيران به مشتري تحويل می

 برداري به دو صورت انجام گردد:ممكن است نمونه

 مذاب از سر نازلبه صورت گیري ماستیک نمونه

الی  170ک مذاب حداقل به مدت نیم ساعت در دماي در اين حالت بايد اطمینان حاصل نمايید كه ماستی

میكس شده باشد. مخزن دستگاه )ديگ دستگاه اعمال ماستیک( بايد داراي همزن  گرادسانتیدرجه  180

با قدرت كافی براي میكس يكدست و يكنواخت ماستیک باشد تا نمونه اخذ شده از سر نازل، جهت انجام 

 شد.هاي آزمايشگاهی مورد تصديق باتست

 

 (از كارتن در دماي محیطبه صورت برش جامد )گیري نمونه

 در اين حالت بلوك ماستیک را از كارتن خارج نموده و لازم است مطابق شكل ذيل، يک برش عمودي كامل

از بلوك را از بالا تا پايین و از مغز بلوك )وسط بلوك( برداشته و سپس آن را به قطعات )برش نارنجی رنگ( 

گرمی( تقسیم نموده و تمام قطعات را در مخزن ذوب بريزيد و عملیات ذوب را انجام  50)حدوداً كوچک تر 

 دهید. توجه داشته باشید برش به كمک ابزار مناسب )كاتر يا تیغه تیز( با رعايت موارد ايمنی انجام پذيرد.

 

 

 

 

 

 

 
 

 ذوب مجدد:

 50 آزمايشگاه هاي گرفته شده در شرايط آزمايشگاهی )رطوبت نسبینمونهقبل از ذوب مجدد لازم است 

 ساعت جهت تثبیت و پايداري، نگهداري شوند. 24( به مدت C° 2 ± 23درصد و دماي محیطی  ±5

22 cm 

3
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بالاتر از دماي درجه  10گراد )حداكثر درجه سانتی 190الی  180انجام شده است، دماي روغن را  5.1گیري مطابق بند اگر نمونه

تعیین شده براي ذوب ماستیک( تنظیم نموده و پس از اينكه نمونه ماستیک به حالت نرمی رسید، همزن را جهت 

گراد برسد، درجه سانتی 180الی  170میكس نمونه روشن نمايید و دور آن را به تدريج بالا ببريد تا دماي ماستیک به 

دقیقه بايد در دماي تعیین شده ادامه  30موتور و نوع پره( به مدت حداقل  میكس نمونه )دور مناسب با توجه به توان

 پیدا كند.

درجه بالاتر از دماي  10گراد )حداكثر درجه سانتی 190الی  180انجام شده است، دماي روغن را  5.2گیري مطابق بند اگر نمونه

را به تدريج به مخزن ذوب اضافه نمايید و  گرمی ماستیک 50تعیین شده براي ذوب ماستیک( تنظیم نموده و قطعات 

پس از افزودن تمامی قطعات و زمانی كه محتويات مخزن ذوب به حالت نرمی رسید، همزن را جهت میكس نمونه 

گراد برسد، میكس نمونه درجه سانتی 180الی  170روشن نمايید و دور آن را به تدريج بالا ببريد تا دماي ماستیک به 

 دقیقه بايد در دماي تعیین شده ادامه پیدا كند. 30توجه به توان موتور و نوع پره( به مدت حداقل )دور مناسب با 

 دماي ماستیک مذاب بايد توسط ترمومتر كالیبره به صورت مداوم پايش، كنترل و تنظیم گردد و از دماهاي : 1 نكته

 .اعلام شده، بالاتر نرود

 تواند شامل استفاده نی و سلامت اپراتور بايد لحاظ گردد. اين موارد می: تمامی موارد احتیاطی جهت حفظ ايم2 نكته

از دستكش چرمی جهت جلوگیري از سوختن، شیلد ايمنی مناسب و ... باشد. تمامی تجهیزات مورد استفاده بايد 

ط پرسنل هاي ماستیک حتماً بايد توسسازي نمونهسالم و به صورت صحیح مورد استفاده قرار گیرد. ذوب و نمونه

 آموزش ديده و مجرب انجام گردد.

 سازی:نمونه

با اين دستورالعمل ذوب، میكس و كاملاً يكنواخت و آماده گرديد،  6ها مطابق بند بعد از اينكه نمونه

. براي اقدام نمايیدهاي مربوطه در ظروف مشخص سازي جهت انجام تستتجهیزات و لوازم مناسب نمونه

مناسب را حین میكس، آغشته به مواد مذاب نموده و ظروف مربوط به هر میله فلزي  يکتوانید اين كار می

اگر براي انجام اين كار محدوديت داريد، بايد پس از خاموش كردن میكسر، مخزن  آزمونه را پر نمايید.

از  دقیقه بعد 2جدا نموده و حداكثر تا  ،روغن مخزن دو جدارهحاوي ماستیک مذاب را از سیستم گرمايش 

سازي را به اتمام برسانید. در صورتی كه در انجام كار پر كردن ظروف آزمونه و نمونهخاموش كردن میكسر، 

اين كار تأخیري پیش آمد، بايد مراحل ذوب، میكس و كنترل دما را مجدد انجام دهید و در نوبت بعدي كار 

 سازي را به پايان برسانید.نمونه

 تمامی الزامات آزمون، مطابق استاندارد مربوطه به دقت رعايت شود.براي انجام هر تست، لازم است 

 
 


